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Resumen

La evaluacion de los sistemas de manufactura se ha visto favorecida con la aparicion de la
manufactura aditiva beneficiando por un lado a los principios de sustentabilidad y desarrollo
de elementos con alto grado de complejidad en disefio y manufactura y, por otro lado,
perjudicando a la restriccion de un sistema altamente productivo debido a los tiempos de
proceso requeridos por las tecnologias de la manufactura aditiva. EIl presente documento
expone el avance del proyecto de investigacion para la evaluacion correspondiente al examen
predoctoral y tesis del alumno en el programa de Doctorado en Ciencias de la Ingenieria
Avanzada. El avance es producto de las actividades realizadas durante el periodo 2021-1
previo al envio de informe solicitado por la Coordinacion del programa.

El informe presenta en el capitulo 1 el marco de referencia, el cual describe los avances de la
manufactura, la aparicion de la manufactura aditiva y sus tecnologias, asi como la
formulacién del problema de investigacion, las preguntas de investigacion, pruebas de
hipotesis, objetivos, justificacion y alcance. En el capitulo 2 se despliega la actualizacion del
marco conceptual, el marco tedrico y el marco contextual. Producto del presente ciclo, a este
avance se integra la metodologia de investigacién empleada en el proyecto en el capitulo 3.
En el capitulo 4 se presentan los resultados establecidos en la metodologia y en los objetivos
de la investigacion. Finalmente, en el capitulo 5 se presentan las conclusiones del proyecto
de investigacion.
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