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La industria maquiladora por décadas ha sido la fuente de 
trabajo de un gran porcentaje de la población juarense.
La calidad es uno de los aspectos mas importantes que 
busca la empresa maquiladora en el desarrollo de sus 
productos.
Este proyecto pretende seguir la línea de mejora continua 
que la empresa Robert Bosch busca  en cada uno de sus 
proyectos, desarrollando una herramienta que permita 
predecir el comportamiento de los defectos en la línea de 
producción para utilizarla como apoyo en  la prevención de 
estos defectos en etapas posteriores.

•Objetivo General:
Desarrollar una herramienta de apoyo en la toma de 
decisiones, con el fin de aumentar las medidas preventivas 
por sobre las medidas correctivas, en la cual el usuario tenga 
la capacidad de consultar predicciones de posibles fallas 
futuras en la línea de producción.

•Objetivo Especifico:
Introducir la utilización de redes bayesianas como un 
concepto funcional y novedoso a los sistemas de control de 
calidad de la empresa maquiladora.

Acorde a los resultados que se obtuvieron a lo largo del desarrollo de este proyecto, y 
realizando un análisis de los mismos, es posible llegar a la conclusión de que, a pesar 
de ser un tema prácticamente nuevo e inexplorado en el campo de la industria 
maquiladora, se puede observar y evidenciar que las predicciones realizadas por el 
programa a lo largo de los prácticamente cuatro meses de prueba, lograron ser muy 
similares a los resultados registrados de manera real por la línea de producción, por 
lo tanto, estas predicciones han logrado situarse en un alto nivel de confiabilidad por 
parte de los usuarios que han iniciado con la evaluación del producto. 
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